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2025年长安镇“优才卡”发放抽签方案

根据《长安镇 “优才卡” 制度实施方案（2024 年修订）》

第四条 “优才卡的发放坚持‘先分类后抽签’、‘抽签’方案由

‘优才卡管理机构’制定并委托独立第三方和公证机构具体实

施” 等规定，为确保 “优才卡” 发放工作公正、公开、公平

开展，特制定本抽签方案。

为进一步提升便民服务水平，2025 年长安镇 “优才卡”

发放抽签仪式将采用网络现场直播的方式进行，直播平台为

“长安人社医保” 微信公众号，诚邀社会各界人士在线观看，

共同监督见证抽签全过程。

一、抽签范围

根据《长安镇“优才卡”制度实施方案（2024年修订）》

规定，“优才卡”的发放规模根据长安镇经济发展水平和承载

公共服务的能力，采用定额发放及定向发放两个方式，每年

定额发放“优才卡”不超过 300张，其中，学术技能型占 40%、

经济及就业贡献型、企业推荐型分别占 30%。定向发放型根

据申请量核定。各类型申请情况及抽签范围如下：

（一）第一类“经济及就业贡献型”

符合条件的申请人共 159人，超出发放名额，全部纳入

抽签范围。按“经济及就业贡献型占 30%”的规定，将从 159

位申请人中抽取 90位（中签率为 56.6%）作为第一类“经济

及就业贡献型”优才卡的获得者。
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（二）第二类“学术技能型”

符合条件的申请人共 221人，超出发放名额，全部纳入

抽签范围。按“学术技能型占 40%”的规定，将从 221位申请

人中抽取 120位（中签率为 54.3%）作为第二类“学术技能型”

优才卡的获得者。

（三）第三类“企业推荐型”

符合条件的申请人数共 352人，超出发放名额，全部纳

入抽签范围。按“企业推荐型占 30%”的规定，将从 352位申

请人中抽取 90位（中签率为 25.57%）作为第三类“企业推荐

型”优才卡的获得者。

（四）第四类“定向发放型”

符合条件的申请人共 21 人，根据申请量核定发放优才

卡，无需抽签。

二、抽签编号

本次抽签采取使用摇珠机随机摇出号码球作为中签号

码的方法来确认中签人。抽签编号编排完成后，将发布至“东

莞 市 人 民 政 府 门 户 网 站 长 安 镇 频 道 ”

（https://www.dg.gov.cn/changan/）进行公示，申请人可自行

登陆该网站查询抽签号码，被分配到的组别号码即作为抽签

号码。

（五）第一类“经济及就业贡献型”

根据人数的实际情况，将从纳入抽签范围的 159人中抽

出 90 人作为中签人。具体抽签编号以系统申请编号的先后
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顺序为准，按照 1、2、3…159的顺序编排抽签号。

（六）第二类“学术技能型”

根据人数的实际情况，将从纳入抽签范围的 221人中抽

出 120人作为中签人。具体抽签编号以系统申请编号的先后

顺序为准，按照 1、2、3…221的顺序编排抽签号。

（七）第三类“企业推荐型”

因摇珠机不能放置过多号码球，根据人数的实际情况，

将纳入抽签范围的 352人分成 A、B两组，每组 176人参与

抽签，每组抽出 45人作为中签人，两组共抽出 90名中签人。

具体抽签编号以系统申请编号的先后顺序，A组按照 A1、

A2、A3…A176的顺序编排抽签号，A排满后排入 B组，B

组按照 B1、B2、B3…B176的顺序编排抽签号。

三、抽签时间

2025 年 4 月 29 日（星期二）上午 9 时 30 分开始，

预计抽签流程于当日 12 时结束。

四、抽签地点

长安镇人才服务中心（长安镇东门中路 388号长安镇智

慧大厦 24楼）

五、抽签流程

（一）摇珠机操作流程

摇珠机号码以阿拉伯数字形式编印在乒乓球上，阿拉伯

数字下面画一条横线。

1.插上电源，打开摇珠机后盖，将对应类型及数量的号
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码球投入，关上盖板。投入号码球前，需再次核对号码球数

量、编号与对应抽签类型是否一致，并由公证人员现场确认。

2.按下启动键，摇珠机开始工作，风叶搅动号码球并将

号码球无规则打乱。

3.摇珠机风叶搅动若干次后，停止搅动，并随机流出一

个号码球（机器启动一次连续抽出五个号码），球上的号码

代表中签号码。

（二）优才卡抽签流程

由长安镇“优才卡”抽签工作小组人员负责抽签工作。现

场设主持人 1名，抽签员 2名，记录员 2名，后勤工作人员

3名。

由南华公证处对现场抽签过程进行公证，现场设公证人

员 2名。

邀请“经济及就业贡献型”“学术技能型”申请人代表及

“企业推荐型”申请企业代表到抽签现场观看抽签过程，涉及

申请人及企业代表约 60人，其中“经济及就业贡献型”“学术

技能型”根据申请人在系统申请编号的先后顺序选取前 30名

作为申请人代表；“企业推荐型”根据申请人在系统申请编号

的先后顺序选取前 30名的企业各派 1人作为企业代表。

由媒体进行现场拍摄并跟踪报道。

1.试机流程

抽签员现场试机，按摇珠机操作流程按下按钮启动摇珠

机，摇珠机工作后连续流出五个号码球；试机结束。抽签员
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将摇出的号码球放置回摇珠机后，确认机器操作正常，可以

开始抽签流程。

2. 第一类“经济及就业贡献型”抽签流程

（1）抽签员将“经济及就业贡献型”字标志贴在摇珠机

上；

（2）以总人数 159 人核定 159 个号码球，经公证人员

确认后，抽签员将号码球放入摇珠机；

（3）抽签员按“摇珠机操作流程”抽出第 1个号码球；

（4）抽签员将号码球报给公证员确认并记录；

（5）公证员确认后，由主持人当场宣读号码；

（6）主持人宣读号码后，由记录员记录，完成“经济及

就业贡献型”第 1个号码球全部抽签程序。

然后，根据中签率 56.6%共抽出 90个号码球，作为“经

济及就业贡献型”优才卡中签号码。

3. 第二类“学术技能型”抽签流程

（1）抽签员将“学术技能型”字标志贴在摇珠机上；

（2）以总人数 221 人核定 221 个号码球，经公证人员

确认后，抽签员将号码球放入摇珠机；

（3）抽签员按“摇珠机操作流程”抽出第 1个号码球；

（4）抽签员将号码球报给公证员确认并记录；

（5）公证员确认后，由主持人当场宣读号码；

（6）主持人宣读号码后，由记录员记录，完成“学术技

能型”第 1个号码球全部抽签程序。
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然后，根据中签率 54.3%共抽出 120个号码球，作为“学

术技能型”优才卡中签号码。

4. 第三类“企业推荐型”A组抽签流程

（1）抽签员将“企业推荐型”及“A”字标志贴在摇珠机上；

（2）以 A组总人数 176人核定 176个号码球，经公证

人员确认后，抽签员将号码球放入摇珠机；

（3）抽签员按“摇珠机操作流程”抽出第 1个号码球；

（4）抽签员将号码球报给公证员确认并记录；

（5）公证员确认后，由主持人当场宣读号码；

（6）主持人宣读号码后，由记录员记录，完成 A组第

1个号码球全部抽签程序。

然后，根据中签率 25.57%共抽出 45个号码球，作为“企

业推荐型”A组优才卡中签号码。

5. 第三类“企业推荐型” B组抽签流程

（1）抽签员将“企业推荐型”及“B”字标志贴在摇珠机上；

（2）以 B 组总人数 176人核定 176个号码球，经公证

人员确认后，抽签员将号码球放入摇珠机；

（3）抽签员按“摇珠机操作流程”抽出第 1个号码球；

（4）抽签员将号码球报给公证员确认并记录；

（5）公证员确认后，由主持人当场宣读号码；

（6）主持人宣读号码后，由记录员记录，完成 B组第 1

个号码球全部抽签程序。

然后，根据中签率 25.57%共抽出 45个号码球，作为“企
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业推荐型”B组优才卡中签号码。

六、名单公示

东莞市人力资源和社会保障局长安分局对中签人员名

单进行网上公示，经公示无异议后，将抄送至长安镇“优才卡”

工作小组成员单位。

七、应急处理 

1.设备故障：若摇珠机在抽签过程中出现故障，在公证

员的见证下由技术员排除故障后继续该类型的抽签流程。若

故障无法现场排除的，在公证员的见证下由工作人员对现场

进行封存，并择日对未抽签的编号继续进行抽签。

2.网络直播故障：提前准备备用网络设备及直播方案，

若直播过程中出现网络中断等问题，及时切换至备用网络，

保障直播顺利进行；若无法及时恢复直播，将在网络恢复后

第一时间上传完整的抽签录像至相关平台。

3.号码球损坏：若号码球在抽签过程中出现损坏导致不

能正常抽签的，在公证员的见证下由工作人员更换同材料同

质量的号码球。 

4.人员突发情况：若抽签工作人员、公证人员或现场代

表出现突发疾病等紧急情况，安排后勤工作人员及时协助处

理，并启用备用人员，确保抽签工作正常开展。


